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La presente invention est relative a un procede d 1 impres- 
sion en continu de dessins de grandes dimensions sur une matiere en 
bande (tissus ou autre) transports de fa$on continue par la cour - 
roie porteuse sans fin d'une machine d' impression classique a 

5 pochoirs cylindriques rotatifs. 

L f invention concerne egalement un appareil pour la mise en 
oeuvre de ce procede, comprenant une serie de dispositifs et appli- 
cable de preference mais.non exclusivement 1 une machine d" impres- 
sion particuliere a pochoirs cylindriques rotatifs telle que decri- 

10 te dans les brevets frangais 7122511 et 720155. 

On sait deja que les machines d 1 impression classique s du 
type a pochoirs cylindriques rotatifs pour l 1 impression en continu 
de matidres en bandes transportees par une courroie sans fin 
utilisent habituellement des pochoirs d 1 impression dont le "pouvoir 

15 de repetition" s f elive jusqu'a 118 cm, ce terme "pouvoir de repe- 
tition devant etre entendu comme designant le developpement plan 
de la surface externe du pochoir d 1 impression. 

Pour obtenir des pouvoirs de repetition plus grands (c'est- 
a-dire des dessins ayant un developpement d "une grande longueur) 

20 par exemple necessaires pour 1' impression de nappes ayant une 

dimension de 115 cm, de draps ayant une dimension de 280 cm, de 
couvertures ou autres ayant une dimension de 320 cm. II est indis- 
pensable d'utiliser v des cylindres d , impression qui par suite doivent 
. avoir des diamdtres pouvant s'eiever jusqu f a un mfetre. Cependant 

25 l'utilisation de cylindres ayant de telles dimensions, en meme 

temps qu'elle implique des prix de revient trds elevee, necessite 
des modifications de construction importantes des machines d 1 im- 
pression a pochoirs cylindriques rotatifs actuellement disponibles 
tout en etant la source d 1 inconvenients en ce qui concerne leur 

30 emmagasinage, leur transport, leur lavage et leur montage sur la 
machine. 

Les pochoirs cylindriques actuellement utilises pour 1 ' im- 
pression en continu de dessins a faible developpement, c'est-a- 
dire des dessins ayant des dimensions limitees, comportent habituel- 

35 lement sur leur surface des perforations ou des gravures qui alter- 
nent avec des zones, ou secteurs circulaires, qui sont fermees, 
c*est-£-dire non gravees et qui sont de. f agon evidente fonction du 
type de dessin S imprimer. Des cylindres partiellement graves qui 
permettent d*utiliser la somme des zones gravees sur un premier et 

40 un second cylindre pour realiser un dessin complet sont deja utili- 
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ses egalement dans le domaine de 1 'impression en "offset" et en 
" rotogravure" . 

L 1 invention a en consequence pour but de fournir un proc§de 
pour l 1 impression de dessins a grand pouvoir de repetition (c'est- 
a-dire Sl grand developpement plan d'un dessin complet) au moyen 
d'une machine d' impression classigue equipee de deux ou plus de 
deux cylindres normaux d 1 impression comportant des zones gravies 
et non gravees agencees de fagon appropriee pour permettre d'im- 
primer un dessin complet. 

Un autre but de 1» invention est de fournir un procede pour 
1* impression de dessins a grand pouvoir de r6p§tition et avec une 
vitesse de repetition quelconque de fagon S. permettre 1' impression 
de dessins ayant une longueur developpee independante du diametre 
du cylindre, et ceci est rendu possible ^r^ce au fait qu'en modi- 
fiant de f agon appropriee les zones gravees et ferm§es de deux ou 
plus de deux cylindres d' impression et en soumettant lesdits ~ 
cylindres, en cours d 1 impression, & des mouvements programmes de 
levage, d 1 arret, de demarrage de rotation et d 1 abaissement sur le 
tissu a imprimer, on peut obtenir que l f addition des zones gravees 
des cylindres ait pour resultat un dessin complet. 

Un autre but encore de 1 ■ invention est de fournir un procede 
pour 1" impression en continu de dessins S grands developpements au 
moyen d'une sequence programmee d' operations d • impressions inter- 
mittentes en utilisant des pochoirs ayant un developpement clas- 
sigue quelconque et permettant une gravure de leur circonf erence 
(longitudinalement par rapport aux pochoirs) sur les trois quarts 
de leur longueur, la zone fermee residuelle etant essentielle 
afin d'eviter l'egouttage de la teinture lorsque les cylindres 
sont arretes apres avoir ete eleves. 

Un autre but encore de 1' invention est de fournir un precede 
pour atteindre les buts ci-dessus, de nature a permettre un change- 
ment Z volonte de l'espacement ou de l'intervalle entre un dessin 
complet et un dessin adjacent, les pochoirs utilises etant tels 
qu'ils pre sen tent menus un developpement different entre eux et 
necessitant par consequent d'etre commandes a des vitesses dif- 
ferentes. 

Ces buts sont atteints dans la pratique au moyen d'un proce- 
de d 1 impression en continu de matieres en bande telles que des 
tissus et autres, avec des dessins entiers a grand developpement, 
par exemple sur des nappes, sur des draps avec ou sans tales 



BNSDOCID: <FR 22481 58A1_I_> 



2248158 

d'oreiller, sur des couvertures et autres, con^ortant tous suivant 
le cas des bordures transversales interrompues ou ininterrompues , ce 
precede etant mis en oeuvre au moyen de machines d 1 impression clas- 
siques § pochoirs rot at if s et en particulier avec des machines rota- 
5 tives telles que celles decrites dans les brevets precites, ce pro- 
cede consistant suivant 1" invention 3. imprimer en continu un dessin 
complet de grand developpement en utilisant au raoins deux pochoirs 
d 1 impression de faible developpement comportant chacun une partie 
grav€e ou perforee du dessin desire de grand developpement mais de 
lO fagon que 1" addition des zones gravees ou perforees de tous les 
pochoirs utilises constitue le dessin complet de grand develop- 
pement , ce procede conprenant les phases suivantes : on regie le 
fonctionnement dans le temps de chacun des pochoirs d 'impression , 
on fait demarrer la machine avec les pochoirs appropries, on 

15 commence les operations d 1 impression suivant un programme de com- 
mande predetermine sur la base duquel les pochoirs successifs sont 
alternativement abaisses sur la matiere a imprimer pendant un temps 
suff isant pour imprimer seuleraent en proportion de leur zone gravee, 
puis eleve, arrete tandis que leur zone non gravee reste disposee 

20 vers le has, et Ton repete ladite sequence d'operations d'abais^ 
sement, de levage et d" arret de la meme serie de cylindres, afin 
d f obtenir une nouvelle impression du meme dessin de grand developpe- 
ment sur la meme matiere defilant au-dessous des pochoirs. 

Plus particulierement, dans le cas d ■ impressions de dessins 

25 de grand developpement en plusieurs couleurs r les meme s operations 
programmees pour la serie precedente de pochoirs spnt repetees pour 
une seconde serie de pochoirs qui est disposee apres la premiere 
serie, de fagon que le dessin d'une seule couleur obtenu au cours 
de la phase precedente soit complete par une seconde couleur. 

30 L 1 utilisation d f autres series suivantes de pochoirs commandes de 

fagon alternative comme dans les phases precedentes, permet de termi- 
ner le dessin avec de nouvelles . couleurs. 

Le fait que la totalite, c'est-S-dire la somme, des zones 
gravees de deux ou plus de deux pochoirs cylindriques n'etablit pas 

35 un developpement (c 1 est-5-dire un dessin partiel) qui doit etre 

ef f ectue de nouveau a nombre entier de f ois pour obtenir un dessin 
de grand developpement i volonte, tandis qu'au contraire, suivant 
l 1 invention , la total! te des gravures de deux ou de plus de deux 
pochoirs constitue la totality du dessin de grand developpement 9 

40 constitue la caracteristique importante de l 1 invention* 



BNSDOCID: <FR 2248158A1 J_> 




4 2248158 

La possibilite d'obtenir de grands developpements au moyen 
du procede suivant 1' invention est due au fait que I'appareil pour 
la mise en oeuvre du present procede permet, comme on l f expliquera 
de fagon plus detaillee dans la suite, de demarrer et d'arreter 

5 le mouvement de rotation des pochoirs ainsi que leur abaissement 

et leur entree en contact avec la matiere a imprimer S tous moments 
du procede d 1 impression, ceci impliquant la possibilite de modi- 
fier a volonte I'etendue des zones gravees sur chaque pochoir, par 
rapport § sa zone non gravee, ou fermee. 

lO Toutes ces possibilite s dependent principalement du fait que 

le dispositif realise est prevu pour un arret programme des dif- 
ferents pochoirs lorsque ceux-ci sont elev§s au-dessus du tissu 
£ imprimer. 

Par exemple, si l'on utilise trois pochoirs ayant un develop- 
15 pement de 923 mm et une zone grav§e de 600 mm, on obtient un des— 
sin, pour une nappe, ayant ion developpement de 180 cm, 

Ces pochoirs cylindriques peuvent etre graves de fagon ine- 
gale, par exemple deux de ces pochoirs comportant une zone de 500 
mm et les autres une zone de 800 mm, de facon que la soirane de ces 
20 zones soit egale au developpement du dessin. 

Par exemple, si l'on desire obtenir des dessins pour une 
nappe qui presentent un developpement de 240 cm, il est n^cessaire 
d'utillser quatre pochoirs cylindriques graves chacun sur une zone 
de 600 mm. 

25 Le procedi suivant 1' invention d 1 impression intermittente 

n^cessite par consequent 1 ' utilisation de pochoirs cylindriques 
ayant un developpement quelconque classique et £tant partiellement 
graves sur une longueur cir confer entie lie quelconque pouvant s ' ele- 
ver jusqu'a une valeur maximale d' environ trois quart du develop- 

30 pement de la circonference. 

En outre, grace au procede suivant 1' invention, il est pos- 
sible de modifier 3 volonte l'espacement entre un dessin et le 
suivant, c'est-a-dire que, par exemple, si l'on doit imprimer un 
ensemble comprenant un drap et des tales d'oreiller, l'espacement 

35 avec 1' ensemble suivant comprenant un drap et des tales d'oreiller 
peut etre modifie a volonte. 

De plus, suivant l 1 invention, il est possible d f utiliser 
simultanement des pochoirs cylindriques ayant des developpements 
diff erents et, par consequent, des pochoirs devant etre commandes 

40 a des vitesses differentes, ceci etant pratiquement impossible dans 
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d'autres machines d ' impression. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention 
apparaltront au cours de la description qui va suivre faite en se 
referant aux dessins annexes donnes uniquement a titre d'exemples 
et dans lesquels : 

~ les Fig. i r ia et IB montrent schematiquement la mime 
serie de trois pochoirs cylindriques d' impression (comportant des 
zones gravies appropriees pour former au moyen de 1 'operation 
d« impression des dessins a grand developpement) dans trois positions 
de fonctionnement cons§cutives ; 

- les Fig. 2, 2A et 2B montrent trois zones imprimees 
consecutives d'une fagon detaillee, une premiere zone etant impri- 
mee par le premier cylindre, une seconde zone etant imprimee par 
le second cylindre, a la suite du premier, et finalement le dessin 
complet de grand developpement etant acheve par le troisieme pochoir 
cylindrique; 

- la Fig. 3 % montre schematiquement une serie de cylindres 
d 1 impression qui sont tous relies a un seul arbre de transmission ; 

- la Pig. 4 montre schematiquement un mecanisme pour 
commander et transmettre le mouvement aux pochoirs cylindriques et 
a la courroie transporteuse, modifie suivant l 1 invention ; 

- la Fig. 5 montre, §galement de fagon schematique, un 
ensemble pour transmettre le mouvement necessaire t un pochoir 
cylindrique seulement, mais comportant egalement un dispositif 
supplSmentaire pour r€gler le developpement de 1 1 impression. 

Les trois cylindres d • impression repr€sent€s aux Fig. 1A et 
IB sont designs par les references 1, 2 et 3, tandis que les zones de 
chacun de ces pochoirs cylindriques qui ne sont pas gravies, ou 
zones fermees, sont designees chacun par la reference 4. 

La Fig. 2 montre le dessin partiel imprime par un pochoir 
cylindrique 1, designe par la reference 5, tandis que la reference 
6 designe le dessin qui est imprime ensuite par le pochoir 
cylindrique 2 et la reference 7 designe le dessin de grand develop- 
pement tel que completement imprime au moyen du travail consecutif 
des trois pochoirs cylindriques - 

En se referant au dessin, on voit que 1' impression program- 
mee suivant 1" invention se developpe de la fagon suivante : si I'on 
doit imprimer en trois couleurs une nappe de table 7 avec un dessin 
de grand developpement de 240 cm. II est necessaire d'utiliser 
trois series de pochoirs cylindriques ayant chacun un developpement 
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de 125 cm environ, et comportant une zone gravSe de 80 cm. 

Chaque serie de trois pochoirs 1, 2 et 3 imprime une 
couleur. Les f onctionnements des pochoirs cylindriques sont r§gl6s 
en temps individuellement et apres cette operation on fait demarrer 

5 la machine d' impression. 

Le pochoir cylindrique 1 est abaisse sur la matiere 8 a 
imprimer, qui avance dans le sens designe par la fleche X, et 
lorsque 1« action d" impression est achevSe, ce pochoir est Sieve et 
arrets tandis que le pochoir cylindrique 2 est simultanement abaisse, 

lO imprime', est Sieve, et est arrete, cette derniere phase etant suivie 
par l'abaissement du pochoir cylindrique 3 qui imprime, s 'eleve. 

Pendant ce temps, la matiere a imprinter avance rapidement 
dans le sens de la fleche X et vient au-dessous des pochoirs d'im- 
15 pression suivants qui repetent a leur tour les operations d' impres- 
sion, achevant ainsi un dessin en trois couleur s. 

Par consequent, les conditions necessaires pour une im- 
pression intermittente suivant 1' invention peuvent etre resumees de 
la f agon suivante : 
20 1) possibility d'elever et d'abaisser individuellement les 

supports des pochoirs cylindriques d' impression ; 

2) possibility de modifier de facon simple et automatique 
le reglage en position de chaque pochoir a la fois a 1' arret ou 
en cours de f onctionnement de la machine ; 
25 3 ) possibility de commander et d'entrainer independamment 

chacun des supports de pochoirs ; 

4) commande de chaque pochoir cylindrique d- impression 
effectucc de chaque cote de la machine ; 

5) possibility de f onctionnement simultany avec des po- 
30 choirs cylindriques ayant des developpements differents. 

Toutes les conditions essentielles de f onctionnement 
indiquees ci-dessus sont satisfaites en utilisant un dispositif qui 
constitue ygalement un objet de 1' invention, qui comprend une serie 
de dispositif s particulierement appropries pour une machine d'impres 
35 sion a pochoirs cylindriques rotatifs du type decrit dans les 
brevets franc ais prgcites. En fait, cette machine est deja agencee 
tant dans sa construction que dans son f onctionnement pour recevoir 
la serie de dispositif s constituant l'appareil suivant 1* invention 
pour 1' impression intermittente, sans nScessiter de modification 
40 notable. 
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Afin de mieux faire comprendre le fonctionnement des dif- 
ferents dispositif s appliques 5 la, machine pour obtenir 1' impres- 
sion intermittente selon 1' invention, on resumera ci-dessous brieve- 
ment les caracteristiques principales de construction et de fonc- 
5 tionnement de la machine decrite dans les brevets precites. 

II est prevu dans cette machine d 1 impression au moyen de 
pochoirs cylindriques rotatif s une cpurroie transporteuse sans fin 
sur laquelle la bande de raatiere ou tissu a imprimer est fixee, 
et un certain nombre de pochoirs cylindriques d 1 impression qui * * 
lO tournent en contact avec le tissu. 

En particulier il est prevu des moyen s pour synchroniser le 
deplacement de la courroie transporteuse avec le mouvement des 
pochoirs, ces moyens de synchronisation constituant un dispositif 
apte a detecter de facon continue la vitesse de la courroie trans- 
15 porteuse, ce dispositif etant associe 3 un generateur rotatif 

d' impulsions electriques, les impulsions electriques fournies par 
ce generateur etant amplifiees par un tran s forma teur ampllf icateur 
et appliquees h un moteur electro-hydraulique d'un type connu 
actionnant un unique arbre de transmission qui commande tous les 
20 pochoirs d 1 impression- La machine comprend des supports d 1 extremity 
adaptes pour porter les supports des pochoirs cylindriques, ces 
supports d'extremite etant montes rotatif s sur les batis longitu- 
dinaux opposes de la machine de facon M pouvoir tourner autour d'un 
axe transversal £ ladite machine, permettant ainsi le levage des 
25 pochoirs cylindriques a chaque fois que c' est necessaire. 

La machine representee aux Pig. 3 a 5 est du type deer it 
dans les brevets precites. Le mouvement est transmis aux differents 
pochoirs d 1 impression 9, comme represente k la Fig. 3, suivant la 
technique decrite dans les brevets precites, c»est-£-dire au moyen 
30 d'un seul moteur electro-hydraulique (non represents) qui actionne 
des arbres 10 intercales entre differentes boites a engrenages 11. 

Lorsque tous les arbres lO representes a la Fig. 3 sont * 
enleves, les differentes boites a engrenages 11 restent indepen- 
dantes, de telle sorte gu'en prevoyant pour chacune dalles un 
35 moteur electro-hydraulique 12 d'un type connu, chaque pbchoir 
cylindrique 9 peut etre commande independamment des autres. - 

En fait, les impulsions produites par le generateur rotatif 
13 d» impulsions, qui detecte la vitesse d'avarice de la courroie 
transporteuse 14 entrainee par des poulies 15, sont appliquees 
a un amplif icateur 16 2L plusieurs sorties, chacune de ces sorties 



40 
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actionnant un moteur electro-hydraulique 12 qui a son tour entraine 
en rotation le pochoir d' impression associe. Une seule centrale 
hydraulique 17 fournit I'energie neeessaire a chaque moteur 
hydraulique, et est commande par un moteur pas a pas. 
5. a la Fig. 5, la reference 9 designe un pochoir entrain^ 

en rotation par un moteur electro-hydraulique 12 comme represents 
a la Fig. 4 ; cependant, suivant 1 'invention un dispositif 23 
pour positionner le pochoir rotatif est intercal§ entre un arbre 
telescopique 18 et une bolte 19 a engrenages dif f erentiels (utili- 
10 see pour regler en temps les pochoirs cylindriques au moyen d'un 
moteur electrique 20 qui peut etre mis en marche au moyen de 
boutons-poussoirs 21 et 22) , ce dispositif 23 etant du type elec- 
tronique et comportant un mecanisme de commande separe et indepen- 
dant qui agit sur les organes de transmission du pochoir cylindri- 
15 que au moyen de pignons 24 et 25, qui est egalement adapts pour 

etablir une position de reference de fagon que le commencement de 
la rotation du pochoir 9 se produise tou jours a partir du meme 
point , afin d 1 assurer un positionnement correct du dessin. 

Des commande s pneumatiques separees agissant au-dessous 
. 20 des supports d'extremite des pochoirs cylindriques permettent 

d'elever et d'abaisser ces pochoirs, comme indique dans les brevets 
precites. 

Les impulsions qui commandent 1 1 abaissement le commence- 
ment du mouvement, 1* elevation et 1' arret des cylindres sont 
25 fournies par un programmateur €lectronique 1 tableau de commande d'un 
d'un type connu dans lequel sont etablies des decades de pre- 
selection, par exemple un programmeur du type fabrique par la 
Societe italienne Contraves Italiana Company. 

Chaque pochoir cylindrique comport e deux decades de pre- 
30 selection, la premiere provoquant 1 1 abaissement et le commencement 
de la rotation du pochoir tandis que la seconde definit le temps 
d 1 impression , le levage du cylindre et ensuite son arret. 

Le programmateur electronique comporte de plus un bouton- 
poussoir de mise en derivation qui permet de pre-regler immediate- 
35 ment la machine, sans autre modification electrique ou mecanique , 
pour un f onctionnement en impression intermittente lorsque le pro- 
grammateur est en circuit et pour une impression continue lorsque 
le programmateur ne l f est pas. 

De plus, les impulsions electriques necessaires pour., ali- 
40 menter les electro-vannes pour elever pneumatiquement les supports 
des pochoirs cylindriques sont fournies par le programmateur 
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electronique lorsque les signaux de comparaison appliques S ce 
programmateur sont egaux aux signaux programmes. 

Pour cette impression programmee, il est en outre essentiel 
de modifier rapidement la position angulaire des pochoirs de fagon 

5 que si le programmateur actionne les dispositifs d* abaissement ou 
de levage dans une fraction de temps en avance ou eh retard/ il soit 
tou jours possible de regler le fonctionnement dans le temps du 
pochoir d' impression. 

11 est egalement indispensable de disposer d'un controle 

lO bi-lateral des pochoirs d' impression en raison du fait que lorsque 
le pochoir est abaisse sur la table d 1 impression , il a tendance a 
subir une contrainte de torsion lorsqu'il rencontre la courroie 
transporteuse et il est par consequent absolument necessaire de dis- 
poser d'une commande bi-laterale afin d f obtenir un dessin parfait, 

15 en particulier dans le cas de des sins £ grande hauteur. 

De telles commandes bi-laterales des pochoirs ont ete 
decrites dans les brevets precites. 

Comme on l'a precise plus haut, la possibility d'une commande 
independante des supports des pochoirs permet 1" utilisation simul- 

20 tanee de pochoirs ayant des circonf erences dif f §rentes , en doublaiit 
certains mecanismes de commande j par exemple, pour commander un 
pochoir cylindrique ayant un developpement different , il suffit 
d'utiliser un second generateur d ' impulsions qui detecte la vitesse 
d f avance de la courroie et commande, par 1 ' intermediaire d'un 

25 amplif icateur, le moteur pas £ pas qui est couple avec ledit pochoir. 

Get appareil rend par exemple possible l 1 impression d'un 
dessin intermittent d'une seule couleur inclus dans un dessin conti- 
nu obtenu au moyen de pochoirs cylindriques de petit developpement. 

Les descriptions qui precedent permet tent de comprendre que 

30 le proc^de d' impression suivant 1* invention peut etre mis en 

oeuvre sur des machines d' impression & pochoirs rotatifs sans les 
modifier ou les priver de la possibility d'effectuer des operations 
d' impression classique continue , ce qui permet une capacite avan- 
tageuse d' utilisation de la machine. 
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REVENDI CATIONS 



1. Procede pour imprimer des dessins de grand developpement 
sur des matieres en bandes au moyen de machines d' impression a 
pochoirs rotatifs, suivant lequel on imprime un dessin complet de 
grand developpement en continu en utilisant alternativement au moins 
5 deux pochoirs d' impression cylindriques dont chacun comporte une 

portion cylindrique perforce qui correspond a une portion du dessin 
complet desire et qui s'etend sur un developpement tel que la somme 
des portions perforees de tous les pochoirs cylindriques utilises 
constitue la totality du dessin desire de grand developpement , ce 
IO procede etant caracteris§ en ce que I'on regie le f onctionnement 

dans le temps de chacun des pochoirs d 1 impression, on fait d§marrer 
la machine avec des pochoirs appropriSs, on commence les operations 
d' impression suivant un programme de commande predetermine sur la 
base duquel les pochoirs successifs sont alternativement abaisses 
15 sur la matiere a imprimer pendant un temps suffisant pour imprimer 
seulement en proportion de leur zone gravee, puis eleves , arretes 
tandis que leur zone non gravee reste disposee vers le bas, et 
I'on repete ladite sequence d 1 operations d 1 abaissement , de levage et 
d 1 arret de la meitie serie de cylindres, afin d'obtenir une nouvelle 
20 impression du meme dessin de grand developpement sur la meme 
matiere defilant au-dessous des pochoirs. 

2 . Procede suivant la revendication 1 / caracterise en ce 
que, pour imprimer un dessin de grand developpement en plusieurs 
couleurs, on utilise des series successives d'au moins deux pochoirs 

25 partiellement perfores soumis h des operations intermittentes d 1 im- 
pression telles que definies dans la revendication 1, le dessin 
imprime auparavant etant ainsi acheve avec d'autres couleurs. 

3. Procede suivant l'une quelconque des revendi cat ions 1 

et 2, caracterise en ce que les pochoirs d f impression sont perfores 
30 sur des zones variables pouvant s'etendre au maximum sur les trois 
quarts de leur developpement total. 

4. Procede suivant l'une quelconque des revendications 
113, caracterise en ce que lesdites operations d' impression inter- 
mittentes, savoir le demarrage, 1' abaissement et l 1 arret du mouve- 

35 meht de rotation des pochoirs sont effectuees a n'importe quel 
moment du procede d' impression. 

5. Procede suivant l'une quelconque des revendications 1 a 
4, caracterise en ce que I'on utilise des pochoirs de differents 
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developpements qui sont en consequence adapt^s pour efcre commande s 
avec des vitesses differentes. 

6. Proced€ suivan.t l'une quelconque des revendications 
pricedentes, caracteris§ en ce que chaque pochoir, apres avoir £t§ 

5 eleve au-dessus du tissu a imprinter, est arret§ de facon que sa 

partie fermee, c'est-a-dire non perforie, reste en position basse, 
afin d'eviter tout egouttage intempestif de teinture. 

7. Proced§ suivant l'une quelconque des revendications 
pr§cedentes, caractirise en ce qu'il permet 1* impression de dessins 

lO ayant une longueur de d€veloppement quelconque avec un espacement 
a volont€ entre les dessins. 

8. Dispositif pour la mise en oeuvre d'un procSde d 1 impres- 
sion intermittent suivant l'une quelconque des revendications 
pr§c§dentes, et destine 1 etre mont§ sur des machines d' impression 

15 rotatives de type connu comportant des pochoir s rotatif s de dia- 
metre classique, caracteris§ en ce qu'il comprend des moyens de 
commande pneumatiques pour elever et abaisser des paires de supports 
de pochoir independamment l'une de 1' autre* un dispositif dif- 
ferentiel i. pignons pour regler le f onctlonnement dans le temps 

20 de chaque pochoir, tant a 1' arret qu'en cours de fonctionnement de 
la machine, couple a un "dispositif £lectronique actionne au moyen 
d'un micanisme de commande separ§ qui agit sur 1* arbre de transmis- 
sion de chaque pochoir et est adapte pour fournii une position de 
reference au pochoir associg afin d' assurer que le commencement 

25 de la rotation du pochoir s'effectue toujours & partir de la meme 
position angulaire de celui-ci, une serie de moteurs Electro- 
hydrauliques commandos par des impulsions electriques engendries 
par un g€n§rateur rotatif qui dEtecte la Vitesse d'avance de la 
courroie transporteuse , chacun desdits moteurs entralnant en ro- 

30 tation un support de pochoir, et un seul programmateur Electronique 
pr6-regl§ de facon que les impulsions Electriques de commande de 
I'abaissement, du demarrage, de 1 f elevation" et de I 1 arret de chaque 
pochoir soit programmers sur la base de decades de prd-sE lection, 
chaque pochoir disposant de deux decades de pr 6- selection* 

35 9. Dispositif suivant la revendication 8, caracterise en ce 

que chaque pochoir est command^ h ses deux extremitEs afin d'eviter 
toute contrainte de torsion lorsqu'il entre en contact avec la 
courroie transporteuse. 

lO. Dispositif suivant la revendication 9 , caract§risi en 

40 ce qu'il comprend un mecanisme de commande pour des pochoirs 
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cylindriques ayant des circonf erences differentes, ce mgcanisme 
de commande etant constitu<§ par un generateur a'impulsions separ§ 
pr€-regle pour alimenter , par 1 ' intermediaire d f un amplif icateur , 
le moteur electro-hydraulique couple a chacun des pochoirs, 

5 J.J.. Dispositif suivant I'une quelconque des revendi cations 

8 3 lO, caracteris§ en ce qu'il est pr§vu des Slectro-vannes pour 
assurer par voie pneumatique le levage et 1 1 abaissement des sup- 
ports de pochoirs, lesdites electro-vannes 6tant alimentees par 
des impulsions electriques provenant dudit programmateur electro- 

lO nique lorsque les signaux de compaxaison appliques a ce dernier 
sont egaux aux signaux programmes. 
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Fig. 1B 
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Fig. 2B 
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